Resist Primer
Texniki Malumat Sahifasi ﬂ

marine & industrial coatings

Mahsul tagdimati
Yiksak istiliya dayanigli, sanaye tasislarindas, yiksak temperatur yaranan bacalarda istifada t¢tn xdsusi
islonmis saf silikonlu astardir. 600°C istiliya dayanighdir. Antikorroziv xUsusiyyatlara sahibdir.

istifada olunacaq sathlar
Yiksak temperatur va korroziya maruz qalan sanaye tasislari Gglin nazarda tutulmusdur.

Film galinligi va nazari yayilma sahasi

on az on ¢ox Tovsiya edilan
Film qalinhgi, quru (um) 46 82 70
Film gqalinhgi, yas (um) 75 135 115
Nazari yayilma sahasi (m’/l) 13.3 7.4 8.7
Fiziki xassalari
Rang Boz (Ral ranglari il ranglana bilar)
Qati madda miqdari ASTM D2697-03 61%2 (by volume)
sixhgi (gr/sm’) ASTM D1475-13 2.63+0.02
Ozliiliiyii (25°C) KU ASTM D562-10 11545
Parildama noéqtasi ISO 3679 35°C+2
Parlaqliq (GU 60°C) ASTM D523-14 Mat (0-10)
Qarisim 6mrii (23°C) 3-4 saat
Qarisim nisbati (kiitlaca) 1 vahid A Komp., 4 vahid B Komp.
incaltici 5-10 % Selliilozik Tiner ila incaldilmalidir
istiys dayanigliliq 600°C-ya gadar

Bltuin naticalar garisim (A+B) naticalaridir va ranga gora kigik fargliliklar gostara bilar.

Sathin hazirlanmasi
Bitlin sathlar tamiz, quru va kirdan tamizlanmis olmalidir. Sath ISO 8501 standartina gora dayarlandirilmali
va buna uygun olaraq hazirlanmalidir.
- Polad sath — Sa 2% saviyyasinda blast tamizlamasi (ISO 8501-1) an uygun tamizlikdir. Ancag muhit
sartlarina bagli olarag minimum St 2 saviyyasinda mexaniki sath temizliyi da gabul olunur.
- Shopprimerlanmis polad — Sath quru va tamiz olmalidir. Ehtiyac oldugu zaman sath Sa 2
saviyyasinda tamizlanmalidir.
- Boyanmis sath — Sath quru va tamiz olmahdir. K6hna boya ISO 12944 standartina uygun olmalidir.

istifada Gisullari

Piiskiirtma Havasiz tapanca va ya konvensiyali tapanca istifada oluna bilar

Fir¢a Kastirmalar va kigik sahalarda tatbiq liglin maslahat gorulir. Balirlanan film
galinhginda tatbigetmaya digqgat edilmalidir.
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Hidravlik tapanca ila tatbiqg malumatlan
Uclug 0.48 — 0.64 mm (0.019-0.025")
Tazyiq 15 MPa/2100 psi

Quruma zamani
Quruma zamani asasan hava sartlaring, ¢akilan qat galinhgina va ¢akilan gat sayina baglidir. Asagidaki
cadvalda boyanin hava temperaturundan asili olaraq tagribi quruma zamani gostarilmisdir.

- Boyanacaq arazi yaxsl havalandiriimalidir (A¢iq hava va ya sarbast hava dovretmasi) -

Boya maslahat edilan galinligda vurulmalidir

- Qalinlig vurulacaq qgatlarin sayi nazars alinaraq vurulmalidir.

Havanin tempraturu 10°C 23°C 40°C

Ust quruma 30 daq 15 daq 10 daq
Sart quruma 13 saat 4 saat 1.5 saat
ikinci gatin vurulmasi, an az 13 saat 4 saat 1.5 saat

Yuxarida gostarilmis malumatlar gaydalara amal olunmagla miiayyan olunmusdur. Quruma vaxt film
galinligina, havalandirmaya, sathda var olan boya sistemina, boyanin kegirdiyi amaliyyatlara, mexaniki
dayanighligina va gatilmis tiner miqdarina bagl olaraq arta va ya azala bilsr.

Tipik boya sistemi
Knarr Resist Primer 2Xx70 um

Knarr Thermal Resist 1 x50 pum
Digar sistemlar tatbiq sahasina géra miayyan oluna bilar.

Saxlama sartlari

Boya arazi soraiti diggata alinaraq quru, sarin, yaxsl havalandiriimis, yiksak temperatur va qigilcim ¢ixma
ehtimali olmayan depolarda gapagi acilmamis halda saxlanmalidir. istifads etmazdan &nca yaxs!
garisdiriimahdir. Qablar six baglanmalidir. Raf 6mri (23°C-ds) 24 aydir.

Qablasdirilma sakli
6.25 KQ-lg A Komponenti va 18.75 KQ-lig B Komponenti olaraq istehsal olunur.

Tatbiq edan operator

Bu mahsul professional istifada lglin nazarda tutulub. Tatbig edan saxs va ya operator tacribali va mahsul
barada malumath olmalidir. S6zi gedan saxs boyani talsbnamaya uygun olaraq qarisdirmali va tatbiq
etmalidir. Tatbigda istirak edan iscilar tahliikasizlik avadanliglari ila tamin olunmalidir.

Mahsulun rangi
Mahsulun ranginda partiyadan partiyaya kicik fargliliklari mévcud ola bilar. Bu név mahsullarda atmosfer
saraitina va glinas isigindan asili olaraq rang solmasi va tabasirlanma ola bilar.
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Diqqgat

Yuxaridaki malumatlar laboratoriya sinaglari va saha tatbiqlarinda alds olunan naticalar asasinda
hazirlanmisdir. Sirkatin idarasi xaricinda olan tatbigetmalarda sirkat sadaca boyanin keyfiyyatina
cavabdehdir. Tatbigetma va tatbigetma xatalarindan yarana bilacak problemlara géra cavabdehlik dasimir.

Saglamliq va tahliikasizlik gaydalari

Qabin lGzarinda gostarilon qaydalara riayat edin. Yiksak temperatur va qigilcim ¢ixma ehtimali olmayan
depolarda saxlayin. Yaxsi havalandirilan arazilards istifads edin. istifads zamani dariyls tamas olmusdursa,
uygun halledici ila sonra su va sabunla yuyulmalidir. G6za disdiylinda bol su ila yuyulub garak oldugunda
tibbi midaxils olunmalidir.

Qeyd: “CMT Group” MMC sirkati xabardarliqg etmadan texniki malumat sahifasindaki malumatlari
dayisdirma hliququnu 6ziinda saxlayir.
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